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Maitrise de la qualité des matériaux
bitumineux coulés & froid :
Etalonnage du matériel de mise en
ceuvre

Introduction — Présentation du
contexte

Les Matériawx Bitumineux Coulés & Froid (MBCF) constituent une
technigueimportante del'entretien des chaussées. lls sontlargement
employés sur les réseaux communaux et départementaux et plus
occasionnellement sur le réseau national et autoroutier.

Les MBCF i’ it les Sristiques  d'imperméabilité et
d'adhérence de la chaussée. lls peuvent &tre utilisés pour tous
types de frafic par les gestionnaires de ces patrimoines routiers.

Environ 50 millions de m? sont appliqués annuellement sur
Fensemble du réseau routier frangais.

Lors de I'exécution de ces chantiers, il est nécessaire de contrdler la
conformité de composition et de dosage du mélange qui impactent
directement la durabilité du produit.

Du fait de Févolution technigue des machines de mise en ceuvre,
les méthodes de contrile actuelles peuvent étre remplacées par
des techniques plus précises, plus rapides et présentant moins de
risques pour le personnel.

En effet, aujourd’hui, le mode d'échantilionnage en vue de la
détermination de la teneur en liant et de la granulométrie du mélange
décrit dans la norme NF EN 12274-1 (Matériaux Bitumineux Coulés
& Froid - Méthode d'essai - Partie 1 : Matériau d'échantillonnage
de matériaux bitumineux coulés & froid) est reconnue comme
dangereuse pour les opérateurs, non adaptée aux machines

tuelles et pas suffi = tative des conditions de
fabrication.
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* Technique répandue

Controles de conformité sur la
composition des produits
appliqués

Méthode d’échantillonnage
risquée et peu fiable

Utilisation des automatismes
et enregistrements présents
sur la machine.

Intéret de la maitrise
d’ouvrage
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* Piloté par la Commission de Normalisation
des Revétements Superficiels

* Un groupe composé de
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SCHEMA DE PRINCIPE
D'UNE MACHINE A MBCF

Tolérances basées sur des critéres
matériels pour les constituants ayant une
influence sur la processabilité du MBCF

Trémie a f
granulats Emulsion/
Dope)

pulverulents

Traineay  Malaxeur

Figure n°2 : Synoptique d'une machine MBCF et vue du traineau d'applicatior

Tolérances plus affinées sur les débits
granulats et émulsion permettant de
garantir les engagements de
I'applicateur:

« Taux d’épandage

« La teneur en liant résiduel

Figure n°1 : Synoptique simplifié de 'automatisme du contréle de dosage des différents constituants
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* Tolérances croisées garantissant +/-0,3% de
liant par rapport a la valeur visée.

TOLERANCES ADMISSIBLES SUR LE DEBIT EN EMULSION (%)
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0
: +/-1
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SUR LE DEBIT EN
GRANULATS (%)
+/-3
+/- 4

Légende :

- - Zone de conformité de la machine

: Zone hors tolérances
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 Composée de deux parties:

Débit émulsion
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